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单击此处添加文字标题时间维度01

曾祥先生在纺织业技术领域的建树——
2003~2004年曾祥先生参与香港理工大学之“无扭度纱线”（低捻纱）开发项目。

2005年与武汉纺织大学合作创立『亚洲纺织联盟网』，与香港生产力促进中心合作研发等离子体染色技术。

2010年创立无污染色研发项目，以阳离子改性概念为基础，通过五年的不断研究，于2015年成功开发出环保无污染色技术（阳离子改性染色技
术），彻底解决了纺织染色污染问题，达到污水零排放。

2015年哈密健康生态纺织园项目中无污染色技术应用，与AECOM公司合作设计水循环管理系统、阳离子自动添加回用系统。

2017年开发不染色环保幻彩仿生棉Cotton-Sim系列。



单击此处添加文字标题技术维度02

        行业
年份

化学原料和化学
制造业

造纸和纸制
品业

纺织业
煤炭开采和洗

选业
合计

2011 28.8 38.2 24.1 14.3 105.4

2012 27.4 34.3 23.7 14.2 99.6

2013 26.6 28.5 21.5 14.3 90.8

2014 26.4 27.6 19.6 14.5 88.0

2015 25.6 23.7 18.4 14.8 82.6

重点行业废水排放情况            单位：亿吨

数据来源：2015年环境统计年报



单击此处添加文字标题技术维度02

    治理印染废水方法多样化，但只是治
标不治本，不能从根本上根治污染源，
只能让企业投入大量资金进行污水治理。

    纤维改性染色技术作为最新环保染色技术，以其用水
量少，染色时间短，无添加盐/碱/固色剂等助剂的特性，
使其成为纺织印染企业向环保转型的最佳方法。



单击此处添加文字标题技术维度02

未处理的纤维素纤维 阳离子化后

阳离子化纤维与负电荷染料分子主动吸附示意图

   



单击此处添加文字标题技术维度02

染色深度提
高80%以上

纤维改性染色技术工艺技术，突破了传统染色污染重的特点，实现了无盐、无碱、
连续化染色。

节约能源
50%

节水80%
节约染化料
25%-35%

污染物排放
减少90%

提高工作效
率40%-

50%



单击此处添加文字标题技术维度02

染色过程简化，更少的参数
使得生产操作更加容易控制

0
1

优化的纤维改性染色使工艺
简单，对染料性能的依存性
降低

0
2

不必担心染料水解的问题

0
3

染深色时没有阻染现象
0
4

高上染率和固色率减少了对
三原色染料性能的依赖

0
5

减少了其他化学品的用量

0
6



单击此处添加文字标题技术维度02

改性染色的棉纤 传统染色的棉纤



单击此处添加文字标题技术维度02

6-10小时才能完
成一次染色

碱

盐 固色剂

传统浸渍法

在传统活性浸染工艺中，盐、纯碱、固色剂的使用是
必需的，而且颜色越深，用量也随之越大。活性染料
浸染会花费6-10小时才能完成一次染色。这会导致生
产成本高，而且一次成功率变数大，未必能满足生产
所需。

改性染色工艺由于无需加盐、碱，简化了整个染色流
程，缩短了运行时间。解决了传统活性冷堆染色的重
现性差等问题，提高了生产能力，且节省能源及用水
量。



单击此处添加文字标题技术维度02

提高生产率及企业产能

缩短运行周期，配合快速流转

减少用水，比传统用量少90%

无污水及固体废物排放，达至零排放

降低能耗，可持续发展

更好的色牢度，能获得更佳染色色深

发挥卓越的性能



单击此处添加文字标题成本维度03

盐用量浴比

碱剂用量温度

染料性能时间

六大主要变量
决定传统染色
的最终质量和

成本



单击此处添加文字标题成本维度03

    一件普通的针织上衣，采用常规工艺进
行染色制衣，通常需要两个月时间。

    改性染色技术的最大亮点在于颠覆了多
种传统风格面料的生产工艺，优化了流程，
使成衣的生产周期最长可缩短至20天左右，
仅为传统染色制衣周期的三分之一。



单击此处添加文字标题成本维度03

传统工艺以一吨针织布为例，仅8小时的生产就会消耗：

做一个简单的换算
（以水和电来举例）
对于一个普通三口之家

 72吨水= 9个月的用水量

 240度电=1个半月的用电量

    环保纤维改性染色技术不仅能降低染料及助剂的用量，且生产用水100%回用，零排放，从而减少了后
续的污水处理费用。
　　如果把这些全部转化为生态成本，每使用纤维改性技术生产100万件衣服可减少4万7千吨二氧化碳排
放以及18万吨可溶性固体废弃物排放。



单击此处添加文字标题成本维度03

项  目 改性染色 传统染色

用水量 比传统节省90%的水 染一吨布要100吨水

水循环利用 100%回用 低于10%回用

染色时间 1-4个小时 6-10个小时

辅助化学品 不添加 盐、碱、固色剂等

吃色能力 主动吃色，色牢固高 被动吃色，色牢度低



单击此处添加文字标题成本维度03

棉花改性染色工
序流程示意图



单击此处添加文字标题成本维度03

环保纤维改性技术，不仅可以大幅度降低污水排放，而且还可以高效节省能源和水
资源，提高织物上色率及品质要求，从根源上解决染色污染问题。

纤维改性技术，突破了传统染色污染重的特点，实现了无盐、无碱、连续化染色，
染色深度提高了80%以上，同时节约能源50%、节水80%、节约染化料25%-35%、污
染物排放减少90%，提高工作效率40-50%。

通过对棉织物改性工作，改变了棉织物的染色工艺，活性染料在改性棉织物上的耐
洗色牢度达到5级，实现了上染百分率高达90%以上，工业废水排放量基本为零，且
工业废水中不合有毒有害物质，实现了操作简单，低碳环保、无工业废水。

纤维改性技术做作为最新环保染色技术，以其用水量少，染色时间短，无添加盐/碱
/固色剂等助剂的特性。

纤维改性技术的开发成功使中国纺织工业向低碳环保发展迈进了一大步，给目前中
国广大的印染及相关企业发展指明了方向。



第二部分

单击此处添加文字标题



感谢观看
环境美化动态PPT模板
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